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Die TRGS 528 - Wichtige Anderungen
Im Frihjahr 2020 hat der Ausschuss fur Gefahrstoffe (AGS) beim Bundes-
ministerium fur Arbeit und Soziales die Neufassung der TRGS 528 ,,Schweil3-

technische Arbeiten” veroffentlicht und damit in Kraft gesetzt.

Die Gefdhrdungsbeurteilung
Werden bei Tatigkeiten (SchweiRen) Gefahrstoffe (SchweiBrauch) freigesetzt,
sind die damit verbundenen Gefahrdungen zu ermitteln.

Rangfolge der SchutzmaBnahmen (STOP-Prinzip)

Es gibt verschiedene Moglichkeiten zur Erfassung von schadlichen Emissionen
Méglichkeiten der Absaugung / Technischen Liiftung
Wirksamkeitsiiberpriifung der MaBnahmen

Die Wirksamkeit der getroffenen SchutzmafBnahmen ist zu Uberprufen, gege-

benenfalls nachzubessern und das Ergebnis zu dokumentieren.



Vorschriften und Gesetze

Das Wichtigste vorweg:
- Beim Schwei3en, Schneiden und verwandten Verfahren, wie beispielsweise dem thermischen Spritzen oder

Loten, werden Rauche, Gase und Partikel freigesetzt. Diese Emissionen sind als Gefahrstoffe klassifiziert.
Diese Partikel sind einatembar, groBtenteils sogar alveolengangig und kénnen, je nach
chemischer Zusammensetzung, schwere Atemwegserkrankungen und sogar Krebs hervorrufen.
Die Emissionen enthalten darlber hinaus eine sehr hohe Anzahl an Nanopartikeln, die bis in die Zellstruktur
des Korpers vordringen kénnen und dort bisher unerforschte toxikologische Auswirkungen haben kénnen.

- Vorrangig aus Grinden des Arbeitsschutzes, aber auch aufgrund des Umweltschutzes, sind
daher MafBnahmen zur Luftreinhaltung erforderlich. Das Absaugen der Emissionen im Entstehungsbereich

stellt hierbei den bestmoglichen Schutz dar.

Die TRGS 528 - Wichtige Anderungen

Im Fradhjahr 2020 hat der Ausschuss fur Gefahrstoffe (AGS) beim Bundesministerium fur Arbeit und Soziales die
Neufassung der TRGS 528 ,,SchweiBtechnische Arbeiten* veroffentlicht und damit in Kraft gesetzt. Sie
konkretisiert, welche technischen MaBnahmen zur Luftreinhaltung in welcher Rangfolge ergriffen werden
mussen, um die Mitarbeiter effektiv zu schltzen. Gegenuber der friheren Version wird die Bedeutung der

Punktabsaugung nochmal hervorgehoben:

Die Absaugung der Gefahrstoffe hat vornehmlich im Entstehungsbereich zu erfolgen.

- Anlagen zur Raumliiftung sind keine Absauganlagen im Sinne der Gefahrstoffverordnung und der TRGS
528, da das Erfassen der Gefahrstoffe an der Entstehungsstelle fehlt.
Einteilung der Bearbeitungsverfahren in die Emissionsgruppen ,niedrig®, ,,mittel*, ,hoch* und ,,sehr
hoch“. Abhangig davon werden erforderliche SchutzmalBnahmen verknupft.
Bei Verfahren mit den Emissionsgruppen ,niedrig” bzw. ,mittel” ist in der Regel mindestens eine
wirksame Absaugung im Entstehungsbereich erforderlich.
Bei Verfahren mit den Emissionsgruppen ,hoch” und ,sehr hoch" sind in der Regel zusatzliche
SchutzmaBnahmen fiir SchweiBer und andere Beschaftigte erforderlich.
Beim SchweiBen von Hand ist grundsatzlich eine geeignete Erfassung der Gefahrstoffe im
Entstehungsbereich erforderlich, sofern im Einzelfall die Gefahrdungsbeurteilung zu keinem anderen
Ergebnis gelangt.
Liftungsverfahren ohne Erfassungselemente in der Nahe der SchweiB3stelle sind als alleinige
SchutzmaBnahme fiir SchweiBer nicht zuldssig. Diese Verfahren sind nur eine erganzende MaBnahme zur

Raumluftung.
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Weitere Vorschriften:

Arbeitsschutzgesetz, § 5 ArbSchG ,,Beurteilung der Arbeitsbedingungen*
Pflicht des Betreibers, Gefahrdungen zu identifizieren, Schutzmaflnahmen zu treffen, deren Wirksamkeit
regelmafig zu Uberprufen und zu dokumentieren.

Keine Aufnahme der Tatigkeit ohne SchutzmaBnahmen.

Gefahrstoffverordnung, GefStoffV Anhang I Nr. 2 ,,Partikelférmige Gefahrstoffe*

- Vollstandige Erfassung an der Entstehungsstelle, LuftrickfUhrung nur nach ausreichender Reinigung.

- Absaug- und Filteranlagen mussen dem Stand der Technik entsprechen und sind mindestens jahrlich auf
Funktion und Wirksamkeit zu prufen.

Die Gefahrdungsbeurteilung
Werden bei Tatigkeiten (Schweien) Gefahrstoffe (SchweiBrauch) freigesetzt, sind die damit verbundenen

Gefahrdungen zu ermitteln:

1. Art der Luftverunreinigung / des SchweiBrauchs, vor allem beeinflusst durch:
- Arbeitsverfahren
- Zusatzwerkstoff

2. Ermittlung der gesundheitsgefahrlichen Eigenschaften der SchweiBrauchbestandteile:

- Atemwegs- und lungenbelastende Stoffe (z. B. Eisenoxide, Aluminiumoxid)

- Toxische oder toxisch-irritative Stoffe (z. B. Manganoxid, Kupferoxid, Zinkoxid)
krebserzeugende Stoffe (z. B. Chrom(VI)-Verbindungen, Nickeloxid)

3. Ermittlung der Emissionsrate in Abhangigkeit vom Verfahren
Niedrig (<1 mg/s) z.B. UP-SchweiBen, GasschweiBen, WIG-SchweiRen
Mittel (1-2 mg/s) z.B. LaserschweiBen ohne Zusatzwerkstoff, Energiearmes Schutzgasschweien
Hoch (2-25 mg/s) MIG/MAG-SchweiBen, LBH-SchweiBRen, FulldrahtschweiBen mit Schutzgas

- Sehr hoch (>25 mg/s) FulldrahtschweiBen ohne Schutzgas, Plasmaschneiden

4. Ermittlung der Arbeitsbedingungen
Raumliche Bedingungen
Kopf- und Korperposition in Zwangshaltung
- Schweif3dauer
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Rangfolge der SchutzmaBnahmen (STOP-Prinzip)

Es gibt verschiedene Moéglichkeiten zur Erfassung von schadlichen Emissionen:

- Substitution (Wechsel der Stoffe oder des Verfahrens)
- Technische MaBnahmen (Erfassung an der Entstehungsstelle / Raumltftung)
- Organisatorische MaBnahmen (Reduzierung Personenzahl und Expositionszeit)

- Personliche MafBnahmen (Personliche Schutzausrlistung, Atemschutz)

Méglichkeiten der Absaugung / Technischen Liftung

» mehrfacher Luftwechsel unterstitzende

pro Stunde Hallenltftung
Absaughauben
» 2.000 -5.000 m3/h z.B. Uber Roboter-
200 - 300 Pa schweiBplatzen
» 500 -1.600 m3/h Absaugarm,
800 - 1.200 Pa _div. Nennweiten
» 100 - 150 m3/h
............................ ge.c00 B ..52UGdUSe  ssssrssnnsen
» 50-100 m3/h brennerintegrierte
......... SRI18:000 Ra) Absaugung
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1. Brennerintegrierte Punktabsaugung 4. Absaughaube

- Geringster Abstand zur Schweif3stelle - Anpassung der Absaughaube an den
Niedrige Absaugleistung notwendig jeweiligen Arbeitsbereich
- Guter bis sehr guter Erfassungsgrad - Erfassung des gesamten Thermikstroms

der SchweifBstelle
2. Hochvakuum - Punktabsaugung - Einsatz vor allem bei Schweif3robotern
- Absaugung durch nachzufUhrende Saugdusen

- Guter Erfassungsgrad bis zu einem Abstand 5. Hallenliftung
von 150 mm - VerdrangungslUftung (Schichtluftung)
oder Mischluftung
3. Niedrigvakuum - Punktabsaugung - Einsatz zur Absenkung der allgemeinen
Erfassung durch flexible, leichtgangige und Staubbelastung in der Halle
selbsttragende Absaugarme - Nur als Erganzung zur Punktabsaugung oder als
Hoher Erfassungsgrad bis zu 400 mm Abstand unterstUtzende MaBBnahme

Wirksamkeitsuberpriifung der MaBnahmen
Die Wirksamkeit der getroffenen SchutzmaBnahmen ist zu Uberprufen, gegebenenfalls nachzubessern und
das Ergebnis zu dokumentieren.

1. Messung der Gefahrstoffkonzentration in der Luft am Arbeitsplatz (siehe TRGS 402)
- SchweiBarbeitsplatze: Alveolengangige Staubfraktion relevant
Mischarbeitsplatze: Einatembare Staubfraktion relevant

- Chrom-Nickelverbindungen bendétigen gesonderte Ermittlung

2. Vergleich mit Arbeitsplatzgrenzwerten (AGW)
- Gibt es keinen stoffspezifischen Grenzwert (fir Mangan, Kupfer etc.), dann
gilt der Allgemeine Staubgrenzwert (AGSW) :
- 1,25 mg/m? fur die alveolengangige Staubfraktion (A-Staub)
- 10 mg/m?3 fur die einatembare Staubfraktion (E-Staub)
Fur KMR-Stoffe (krebserzeugend, erbgutverandernd und fortpflanzungsgefahrdend) gilt das
Minimierungsgebot
Bei Uberschreitung: Weitere bzw. geeignete SchutzmaBnahmen ergreifen und Gefdhrdungsbeurteilung
erneut ausfuhren
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