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» Vorschriften und Gesetze

Das Wichtigste vorweg:
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Beim Schweif3en, Schneiden und verwandten Verfahren, wie beispielsweise Thermisches Spritzen oder Léten,
werden Rauche, Gase und Partikel freigesetzt. Diese Emissionen sind als Gefahrstoffe klassifiziert.

Diese Partikel sind einatembar, groB3tenteils sogar alveolengangig und kdnnen, je nach chemischer Zusammen-
setzung, schwere Atemwegserkrankungen und sogar Krebs hervorrufen.

Die Emissionen enthalten dariiber hinaus eine sehr hohe Anzahl an Nanopartikeln, die bis in die Zellen vordringen
kénnen und dort bisher unerforschte toxikologische Wirkung haben kénnen.

Vorrangig aus Griinden des Arbeitsschutzes, aber auch aufgrund des Umweltschutzes sind daher MaBnahmen

zur Luftreinhaltung erforderlich. Das Absaugen der Emissionen im Enstehungsbereich stellt hierbei den
bestmdglichen Schutz dar.
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Die einschlagigsten Vorschriften:
Arbeitsschutzgesetz, § 5 ArbSchG,Beurteilung der Arbeitsbedingungen”

» Pflicht des Betreibers, SchutzmalRnahmen zu treffen, regelmaBig zu Giberpriifen und zu dokumentieren.
Keine Aufnahme der Tatigkeit ohne Schutzmaf3nahmen.

Gefahrstoffverordnung, GefStoffV Anhang I Nr. 2 ,Partikelférmige Gefahrstoffe”

» Vollsténdige Erfassung an der Entstehungsstelle, Luftriickfiihrung nur nach ausreichender Reinigung.

» Absaug- und Filteranlagen missen dem Stand der Technik entsprechen und sind mindestens jahrlich
auf Funktion und Wirksamkeit zu priifen.

Technische Regel fiir Gefahrstoffe, TRGS 528 Absatz 4.1. beschreibt erforderliche SchutzmaBnahmen
zur Reduzierung der Gefahrstoffbelastung fiir Beschéftigte in folgender Reihenfolge:

1. Auswahl von gefahrstoffarmen Verfahren und Zusatzwerkstoffen - Substitution

2. Liftungstechnische MaBnahmen - Erfassung der Emissionen

3. Organisatorische und hygienische Mafnahmen - Vermeidung von Kontakt, Einatmen
4. Personliche SchutzmalBnahmen - Tragen von Atemschutz
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Die Gefahrdungsbeurteilung

Aufgrund der Einstufung des Schweil3rauches als Gefahrstoff ist eine Gefahrdungsbeurteilung durchzufiihren.

Diese erfolgt in 5 einfachen Schritten:

1. Zusammensetzung des Schweif3rauchs,

beeinflusst durch:

» Grundwerkstoff

» Beschichtungen

» Zusatzwerkstoff und
» Prozessgase

2. Ermittlung der gesundheitsgefédhrlichen
Eigenschaften der SchweiRrauchbestandteile:
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(z. B. Eisenoxide, Aluminiumoxid)

Atemweg- und lungenbelastende Stoffe

» Toxische oder toxisch-irritative Stoffe
(z. B. Manganoxid, Kupferoxid, Zinkoxid)

» krebserzeugende Stoffe

(z. B. Chrom(VI)-Verbindungen, Nickeloxid)

3. Ermittlung der Gefdhrdungsklasse in Abhdngigkeit des Verfahrens

Gefahrdungsklassen der Verfahren

Atemwegs- und

Toxische oder

Verfahren Emissionsrate (mg/s) lungenbelastende toxisch-irritative Krebserzeugende

Stoffe
Stoffe Stoffe

Unterpulversschwei3en <1 niedrig niedrig niedrig

GasschweiRen <1 niedri niedri -

(Autogenverfahren) 9 9

WIG <1 niedrig mittel mittel

Laserstrahlschweilen ohne Zusatzwerkstoff 1 bis 2 mittel hoch hoch

MIG/MAG . s . . .

(energiearmes Schutzgasschweif3en) Loten 1bis 4 niedrig mittel mittel bis hoch

LBH, MIG (allgemein)

MAG (Massivdraht), .

Fulldrahtschweilen mit Schutzgas, 2bis 25 hoch hoch hoch

Laserstrahlschweien mit Zusatzwerkstoff

MAG (Filldraht);

Falldraht Schwei h h

lldraht Schweien o Ane Schutzgas >25 sehr hoch sehr hoch sehr hoch
Autogenes Brennschneiden
Lichtbogenspritzen
4. Ermittlung der Arbeitsbedingungen

» Rdumliche Bedingungen

» Kopf- und Kérperposition in Zwangshaltung

» Schweil3dauer

5. Anhand der Gefdahrdungsklasse (Schritt 3) und der Arbeitsbedingungen (Schritt 4) erfolgt die Gesamtbeurteilung

der Gefahrdung:

M

Die Gefdhrdung kann beispielsweise bei einer langen Schweifldauer und/oder einer Zwangshaltung erhéht sein

» Dagegen kann bei geringen Schweif3zeiten, Schweillarbeiten im Freien die Gefdhrdung reduziert sein.
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MafBnahmen
Es gibt verschiedene Moglichkeiten der Erfassung der schadlichen Emissionen

=» mehrfaches Hallen-

volumen pro Stunde Hallenliiftung
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,,,,,,,,,,,,,,,, a2 000E000Imph Absaughaube M

Niedrigvakuum
= 700 -1.000 m*h Punktabsaugung

Hochvakuum
= 100 - 150 m*h Punktabsaugung

brennerintegrierte
» 50 -100 m*h Punktabsaugun

1. Brennerintegrierte Punktabsaugung 4. Absaughaube

» Integration ins System » Anpassung der Absaughaube an den jeweiligen
» geringer Luftvolumenstrom Arbeitsbereich

» Guter bis sehr guter Erfassungsgrad » Erfassung des gesamten Thermikstroms der

SchweiBstelle

2. Hochvakuum - Punktabsaugung » Sehr geringer erforderlicher Unterdruck

» Effiziente Punktabsaugung durch Saugdisen

» Guter Erfassungsgrad bis zu einem Abstand von

150 mm » 2 Verfahren: Verdrangungsliftung (Schichtliiftung)
» Einfacher Anschluss an das Absaugsystem durch oder Mischliftung

Schlauche » Absaugung erfolgt in einer Hohe von 4-6 m

» Ergdnzung zu den bereits genannten Verfahren oder
wenn andere Verfahren nicht einsetzbar sein sollten

5. Hallenliftung

3. Niedrigvakuum - Punktabsaugung

» Leichte Anwendung durch flexible,
leichtgdngige Absaugarme

Frei positionierbare Absaughauben
Hoher Erfassungsgrad bis zu 400 mm
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Wirksamkeitsiiberpriifung

Die Wirksamkeit der getroffenen SchutzmalBnahmen ist zu Gberpriifen, gegebenenfalls nachzubessern
und das Ergebnis zu dokumentieren.

1. Messung der Gefahrstoffkonzentration in der Luft am Arbeitsplatz (siehe TRGS 402)

» Schweil3arbeitsplatze: Alveolengdngige Staubfraktion relevant
» Mischarbeitspladtze: Einatembare Staubfraktion relevant
» Chrom- Nickelverbindungen benétigen gesonderte Ermittlung

2. Expositionsdaten werden mit Arbeitsplatzgrenzwerten (AGW) verglichen

» Bei Uberschreitung: Weitere bzw. geeignete SchutzmaBnahmen ergreifen und Gefihrdungsbeurteilung
erneut ausfiihren

3. Ergebnisse dokumentieren

Allgemeiner Staubgrenzwert - ASGW

Messung der Gefahrstoffkonzentration in der Luft am Arbeitsplatz (siehe TRGS 402)

» Neuer Allgemeiner Staubgrenzwert seit 2014
-1,25mg/m* Alveolengéngige Staubfraktion relevant
-10mg/m*®  Einatembare Staubfraktion relevant

» Achtung: Ubergangsfrist bis 31.12.2018
- Bei Neuinvestitionen muss der neue ASGW ab sofort eingehalten werden
- Bei bestehenden Arbeitsplatzen kann eine Ubergangsfrist bis Ende 2018 gelten

Arbeitsplatzgrenzwerte (AGW)

Welche AGW gelten, ist abhdngig von den verwendeten Materialien

1. Messung der Gefahrstoffkonzentration in der Luft am Arbeitsplatz (siehe TRGS 402)

» Eisen-, Aluminium-, Magnesium-, Titanoxid - Allgemeiner Staubgrenzwert gemaf TRGS 900
» Stoffe mit besonders toxischen Eigenschaften - Stoffspezifische AGW gemaf3 TRGS 900
» Krebserzeugende Gefahrstoffe, wie Chrom-IV- Verbindungen oder Nickeloxide - Ausschluss- bzw. Minimierungsgebot

Das bedeutet:
Wird der Allgemeine Staubgrenzwert liberschritten, ist IMMER mindestens eine SchutzmaBBnahme erforderlich!

Download:

Weiterflihrende Informationen liefert die Broschiire
~Schweifen ohne Rauch”
vom Verband Deutscher Maschinen und Anlagenbauer (VDMA)

http://kemper.eu/downloads/de/vdma_sor.pdf

KEMPER GmbH - Von-Siemens-Str. 20 - 48691 Vreden - Telefon +49 (0)25 64 68-0 - Fax +49 (0)25 64 68-120 - mail@kemper.eu



KEMPER

» international vertreten
Uberall bestens beraten

Deutschland (HQ)
KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20
D-48691 Vreden

Tel. +49(0)2564 68-0
Fax +49(0)2564 68-120
mail@kemper.eu
www.kemper.eu

United Kingdom

KEMPER (U.K.) Ltd.

Venture Court

2 Debdale Road

Wellingborough Northamptonshire
NN8 5AA

Tel. +44(0)8081 7827 40

Fax +44(0)8081 7827 42
mail@kemper.co.uk
www.kemper.co.uk

France

KEMPER sarl

7 Avenue de I'Europe
F-67300 Schiltigheim

Si vous appellez de France
Tél. +33(0)80091 1832
Fax +33(0)80091 9089
De Belgique ou de I'étranger
Tél. +49(0)2564 68-135
Fax +49(0)2564 68-40135
mail@kemper.fr
www.kemper.fr

Haben Sie technische Fragen?

Ceska Republika

KEMPER spol. s r.o.

Pyselskd 393

CZ-257 21 Pofici nad Sdzavou
Tel. +420 317 798-000

Fax +420 317 798-888
mail@kemper.cz
www.kemper.cz

United States

KEMPER America, Inc.
5910 Shiloh Road East
Suite 114

Alpharetta, GA 30005

Tel. +1770416 7070
Tel. US 800 756 5367

Fax +1770828 0643
info@kemperamerica.com
www.kemperamerica.com

Nederland

KEMPER B.V.
Grevelingenweg 10
NL-3249 AE Herkingen
Verkoopkantoor

Tel. +49(0)2564 68-137
Fax +49(0)2564 68-120
mail@kemper.eu
www.kemper.eu

Kostenlose Service-Hotline: 0800 2564 680

Espaia

KEMPER IBERICA, S.L.
Av. Riera Principal, 8
E-08328 Alella/Barcelona
Tel. +34 902 109-454
Fax +34 902 109-456
mail@kemper.es
www.kemper.es

India

KEMPER India

55, Ground Floor, MP Mall
MP Block, Pitam Pura
New Delhi-110034

Tel. +91.11.42651472
mail@kemper-india.com
www.kemper-india.com



