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» Przepisy i ustawy dotyczace
substancji niebezpiecznych

Skutecznie chroncie Panstwo swoich pracownikow przed emisja
szkodliwych substancji

Spis tresci
» Najwazniejsze ustanowienia

» Ocena zagrozenia

» Dziatania zwigzane z emisja szkodliwych
substancj

» Badanie skutecznosci
» Ogolna wartosc graniczna

» Wartosci graniczne dla zagranicy
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W pierwszej kolejnosci najwazniejsze zasady:
» Podczas spawania, ciecia i proceséw pokrewnych, jak np. natrysk termiczny substancje lub lutowanie wystepuje emisja dyméw,
gazdw oraz czastek. Emitowane substancje nalezy zakwalifikowac jako materiaty niebezpieczne.

» Emitowane czastki przedostaja sie do drég oddechowych i dalej do pecherzykéw ptucnych wtacznie i zaleznie
od skfadu chemicznego — mogg stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia, a nawet dziata¢ kancerogennie.

» Emitowane substancje zawieraja ponadto znaczng ilos¢ nanoczasteczek, ktére przenikaja do wnetrza komorek i moga
powodowac schorzenia o nieznanym charakterze.

» W pierwszej kolejnosci z uwagi na ochrone pracy, ale réwniez w celu ochrony srodowiska niezbedne jest wdrozenie
dziatan stuzacych oczyszczaniu powietrza. Wychwytywanie emisji w miejscu ich powstawania stanowi najlepszy
sposob ochrony.

Najwazniejsze ustanowienia:
Ocena warunkoéw pracy

» Obowigzek uzytkownika: podjecie dziatan ochronnych, regularna kontrola i dokumentacja.
Zakaz wykonywania pracy bez wdrozenia dziatann ochronnych.

Substancje niebezpieczne z uwagi na charakter wystepujacych czastek

» Catkowite wychwytywanie filtrujagce w miejscu powstawania, zawracanie powietrza jedynie po zastosowanym oczyszczeniu.

» Urzadzenia odciggowe i filtracyjne powinny by¢ zgodne z obowigzujacym stanem techniki, a ich skutecznos¢
podlega kontroli co najmniej raz w roku.

Kolejnos¢ dziatarn ochronnych w celu redukcji zagrozenia dla pracownikdw, wywotanego przez substancje
niebezpieczne:

1. Wybér procedur i narzedzi, niepowodujacych powstawania substancji szkodliwych - substytucja
2. Dziatania w zakresie wentylacji — wychwytywanie emisji

3. Dziatania organizacyjne i higieniczne — unikanie kontaktu, wdychania substancji

4. Osobiste srodki ochrony - korzystanie z ochrony drég oddechowych
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Ocena zagrozenia

Na podstawie zakwalifikowania do okreslonej grupy substancji niebezpiecznych nalezy przeprowadzi¢
ocene zagrozenia. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ nastepujace etapy kwalifikacyjne:
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. Ustalenie sktadu dymu spawalniczego, na ktéry wptyw wywiera:
materiat podtswowy

powtoki
materiat dodatkowy
gazy procesowe

. Ustalenie zagrozenia dla zdrowa, wynikajacego ze sktadu dyméw spawalniczych:

Materialy obcigzajace uktad oddechowy i ptuca (np. tlenki zelaza i aluminium)
Materiatly toksyczne lub drazniace (np. tlenki manganu, miedzi, cynku)
Materiaty kancerogenne (np. zwiagzki chromu(VI)-, tlenek niklu)

3. Ustalenie stopnia zagrozenia w zaleznosci od procesu.

Stopien zagrozenia w zalezno$ci od procesu

Materialy obciazajace

Proces Proces /.V\'l'spolczynnlk uktad oddechowy Materiaty t‘ok'syczne lub Materiaty
emisji (mg/s) R draznigce kancerogenne
ipluca
Spawanie proszkowe <1 niski niski niski
spawanie gazowe <1 niski niski -
(procedura autogeniczna)
TIG <1 niski Sredni Sredni
Spawanie laserowe bez materiatow . . . .
dodatkowych 1lub 2 Sredni wysoki wysoki
MIG(MAG (spawgme niskoenergetyczne w ostonie 1lub4 niski ¢redni éredni lub wysoki
gazow) lutowanie
LBH, MIG (ogdInie)
MAG (gruby drut), Spawanie drutem
rdzeniowym w ostonie gazéw, 2 lub 25 wysoki wysoki wysoki
spawanie laserowe z materiatami
dodatkowymi
MAG (drut rdzeniowy); Spawanie drutem
rc?zep ‘owym be; ostony gazow. >25 bardzo wysoki bardzo wysoki bardzo wysoki
Ciecie autogeniczne.
Natrysk tukowy
4. Ustalanie warunkéw pracy

warunki przestrzenne
pozycja gtowy i ciata, pozycja wymuszona
czas trwania prac spawalniczych

. Na podstawie stopnia zagrozenia (etap 3) oraz warunkéw pracy (etap 4) nastepuje ogélna ocena zagrozenia:
zagrozenie moze by¢ zwiekszone w przypadku diugiego czasu trwania prac spawalniczych
oraz wymuszonej pozycji ciata

przeciwnie: w przypadku krétkiego czasu trwania prac spawalniczych lub prowadzenia tych prac
na wolnym powietrzu zagrozenie ulega zmniejszeniu.
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Przepisy i ustawy
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Dziatania

Istnieja rézne mozliwosci wychwytywania szkodliwych emisji
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» 5-8 x objetos¢ hali na /h wentylacja hali

» 2.000 - 4.000 m*h

okap odciggowy

niskocisnieniowy
» 700 - 1.000 m*h odciag punktowy

wysokocisnieniowy
odcigg punktowy

Odciag punktowy, zabudowany w palniku

integracja w systemie

niewielki strumien objetosciowy ptomienia
dobry lub bardzo dobry poziom wychwytywania
emisji

. Odciag punktowy z zastosowaniem wysokiej prézni

skuteczny odcigg punktowy z zastosowaniem
dysz ssacych

wysoki poziom wychwytywania emisji z odlegtosci
nawet do 150 mm

fatwe podtaczenie do systemu odciggu za pomoca
wezy

. Odcigg punktowy z zastosowaniem niskiej prézni

fatwe uzycie dzieki zastosowaniu elastycznych ra-
mion odciggowych, o tatwej regulacji pozycji
swobodna regulacja pozycji odciaggéw

wysoki poziom wychwytywania emisji z odlegtosci
nawet dn 400 mm

4. Okap wyciggowy

» dostosowanie okapu do kazdego stanowiska pracy

» wychwytywanie catosci strumienia ciepta punktu
spawalniczego

» wymagane bardzo stabe podcisnienie

5. Wentylacja hal

» 2 procedury: wentylacja wyporowa (warstwowa)
lub mieszana

» odciag odbywa sie na wysokosci 4-6 m

» jako uzupetnienie opisanych powyzej procedur
lub w przypadku niemoznosci zastosowania innych
procedur
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Badanie skutecznosci
Nalezy kontrolowac skutecznosc podjetych dziatan, a w razie potrzeby ulepszac te dziatania i notowac uzyskane efekty.

1. Pomiar stezenia substancji niebezpiecznych w miejscu pracy

» punkty spawalnicze:

istotna jest frakcja pytéw, przedostajacych sie do pecherzykéw ptucnych
» mieszane miejsca pracy:

istotna jest frakcja pytéw, przedostajacych sie do drég oddechowych
» zwigzku chromu i niklu wymagaja odrebnych ustalen

2. Dane ekspozycji nalezy poréwnac z wartosciami
granicznymi dla miejsca pracy (lokalnie obowigzujace przepisy)

» w przypadku przekroczenia: podjecie innych lub stosownych dziatari oraz ponowna ocena poziomu zagrozenia

3. Sporzadzanie dokumentacji obejmujacej rezultaty podjetych dziatan

Ogolna wartosc graniczna - ASGW - Germany
Nowa ogdlna wartos¢ graniczna 2014

» 1,25mg/m®  dla frakcji pytéw, przedostajacych sie do pecherzykéw ptucnych
» 10 mg/m? dla frakgji pytéw, przedostajacych sie do drég oddechowych

Wartosci graniczne dla zagranicy

Przyktad na podstawie warunkéw obowiazujacych w Niemczech

Obowiazujace wartosci graniczne zalezg od zastosowanych materiatéw

» tlenki zelaza, aluminium, magnezu, tytanu
- 0godlna warto$¢ graniczna zapylenia wedtug prepiséw lokalnych
» materiaty o szczegdlnie toksycznych whasciwosciach
- 0gdlna wartos¢ graniczna dla okreslonego materiatu wedtug przepiséw lokalnych
» materiaty kancerogenne, jak zwiazki chromu czterowartosciowego lub tlenki niklu
- zalecenie wykluczenia lub ograniczenia do minmum

Powyzsze oznacza:
Przekroczenie wartosci granicznej zapylenia ZAWSZE powoduje koniecznos¢ wdrozenia stosownych dziatan!
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) Firma reprezentowana

w wielu krajach.

Wszedzie najlepsze

Deutschland (HQ)
KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20
D-48691 Vreden

Tel. +49(0)2564 68-0
Fax +49(0)2564 68-120
mail@kemper.eu
www.kemper.eu

United Kingdom

KEMPER (U.K.) Ltd.

Venture Court

2 Debdale Road

Wellingborough Northamptonshire
NN8 5AA

Tel. +44(0)8081 7827 40

Fax +44(0)8081 7827 42
mail@kemper.co.uk
www.kemper.co.uk

France

KEMPER sarl

7 Avenue de I'Europe
F-67300 Schiltigheim

Si vous appellez de France
Tél. +33(0)80091 1832
Fax +33(0)8009190 89
De Belgique ou de I'étranger
Tél. +49(0)2564 68-135
Fax +49(0)2564 68-40135
mail@kemper.fr
www.kemper.fr

Ceska Republika
KEMPER spol. s r.o.
Pyselska 393

CZ-257 21 Poti¢i nad Sazavou

Tel. +420 317 798-000
Fax +420 317 798-888
mail@kemper.cz
www.kemper.cz

United States

KEMPER America, Inc.
5910 Shiloh Road East
Suite 114

Alpharetta, GA 30005

Tel. 417704167070
Tel. US 800 756 5367

Fax +1770828 0643
info@kemperamerica.com
www.kemperamerica.com

Nederland

KEMPER B.V.
Grevelingenweg 10
NL-3249 AE Herkingen
Verkoopkantoor

Tel. +49(0)2564 68-137
Fax +49(0)2564 68-120
mail@kemper.eu
www.kemper.eu

KEMPER

doradztwo.

Espana

KEMPER IBERICA, S.L.
Av. Riera Principal, 8
E-08328 Alella/Barcelona
Tel. +34 902 109-454
Fax +34 902 109-456
mail@kemper.es
www.kemper.es

India

KEMPER India

55, Ground Floor, MP Mall
MP Block, Pitam Pura
New Delhi-110034

Tel. +91.11.42651472
mail@kemper-india.com
www.kemper-india.com



